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(/(I’Elﬂ//ﬂ rexson Ohiev natérovych hmot
OnePASS™

Celonerezovy pritokovy ohfev natérovych hmot vhodny i pro méné
vykonna cerpadla a vSechny bézné pouzivané typy NH.

OnePASS™ 1400W

OnePass™ nerez - vyuziti systému ohievu NH:

@« vySSi kvalita stfikaného povrchu a to nejen esteticka ale i
technologicka

@ niz8i prasnost pfi stfikani - aplikace probiha pod niz§im tlalem

@ konstantni kvalita povrchu bez zavislosti na teploté okoli

@ niz8i opotfebeni stfikacich zafizni, pistoli a trysek

% kratsi doba schnuti

@ mensi riziko stékani NH

@ pouziti pro vSechny typy NH

% vyznamna Uspora fedidel = snizeni emisi VOC

Technické parametry:

Napéti 230V
Vykon 1400 W
Délka napajeciho kabelu 5m
Vstup /vystup NH 7%"JIC
Tepelna pojistka 72°C
Max. teplota 45°C
Termostat 10 - 45°C
Uginny pratok 800 cc/min.
Max. tlak NH 130 Bar
Hmotnost 16,5 KG
Matrial v kontaktu s NH nerez
Obsah systému 0,20 lit.

Vhodnost pouziti (podle materialu):

Moridlo

Nizkoviskézni laky (nitro apod.)
Autolaky (baze)

Metalicky lak

Polyuretanovy lak

Polyuretan - barva

Viscosity

Polyuretan - pIni¢
Vodou-feditelny lak
R e Silnovrstva lazura

) € 30 o s0C 10 CTemperature
Zavislost viskozity NH na teploté

Lepidla

Velmi ¢asta vyména barev

Cast4 vyména barev

Bez vymény barev

Zakazkova vyroba

Sériova vyroba

Vyroba s maximalnim dirazem na kvalitu

Vyroba s maximalnim dirazem na kvantitu

Rez ohfevem OnePass™ Teplota aplikované NH po rozpraseni

®ee — yelmi vhodné eeo =vhodné ®oo = pouzitelné ©0© = nevhodné

Prodejce si vyhrazuje pravo na zménu ych parametrii bez pr i i é produkty se nemuseji
shodovat se skutecnymi produkty.
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